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ERASTEEL

Gestion des recettes et pilotage des phases grace au logiciel MES COOX

Erasteel joue un rble central sur le marché des aciers rapides fabriqués & partir de métallurgie traditionnelle
et de métallurgie des poudres. Le groupe se distingue comme un leader européen dans le domaine
du recyclage des métaux stratégiques. Le groupe dispose de 6 sites de production, de 3 centres de
distribution et de 12 bureaux de vente dans le monde.

Le logiciel MES COOX a été choisi pour piloter le site de Champagnole dans le département du Jura.
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o Objectifs | ceRTrE>

Etre en mesure de piloter et contrdler les

différents postes de conduite Chi"r e CI é S

1.  Modermiser les fonctions de controle- ®  Conduife d'un laminoir (2 écrans)
Commonde de. la ligne Gamme des ¢ Conduite d'une machine & forger (2 écrans)
Produits et Services

¢ Conduite d'une scie NOFEM (un écran)
2. Assurer une coopération entre I'ERP et

le MES en important dans le logiciel
MES COOX les données venant de ® Conduite d'une chauffeuse AEG
SAP .

¢ Cdlibration (1 écran)

Conduite d'une coupeuse RGA
3. Exporter les données vers SAP
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E Mise en oeuvre

e Afin de suivre et piloter en temps réel la production d’aciers rapides et d'alliages avancés, ERASTEEL a choisi la
plateforme COOX pour piloter 'ensemble du parc machines et gérer I'enchainement des différentes étapes de
production (exécution des opérations et des phases).

e les ordres de Fabrication, associés aux recettes peuvent étre lancés manuellement ou automatiquement.
Leur planification détaillée peut étre consultée a tout instant ainsi que leur avancement (étapes de fabrication).
Toutes les informations sont tracées gréce au suivi des modes opératoires et du procédé.

E L'application

Grace a la plateforme COOX et aux modules SCADA et PMT (Production/Quality Management & Traceability),
I'application mise en place permet de piloter les différents postes de conduite, de superviser toutes les étapes de
production et de suivre en temps réel I'exécution des Ordres de Falbrication.

Elle assure :

e |la supervision de la production

e |e contrble-commande du parc machines
e |'exécution des opérations et des phases
e |a gestion des recettes et des procédures

e La planification détaillée des ordres de fabrication

Q Bénéfices

o Complémentarité du MES et de I'ERP
pour I'exploitation des informations de
fabrication

e Association de recetfte a un OF

e Pilotage des phases

Sehéma de coupe :

pe :
4420 - 9 pillette(s) - 377 kg
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Lots saisis -

R Les opérateurs apprécient les nouveaux
panneaux de controle adaptés d chaque étape
de fabrication et gagnent en rapidité dans
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L L I'exécution de leurs t@ches.
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